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HCP 842 CFPP+ Automatyczny aparat do

oznaczania temperatury zablokowania zimnego filtra
Spetnia normy: PN-EN 116, EN 116, ASTM D 6371, IP 309

Producent: Walter Herzog - Niemcy

B Opis urzqdzenia:

Kilkadziesiat lat temu, we wspdfpracy z branza chemiczng, firma Walter Herzog opracowata metode do
okreslania przydatnosci oleju napedowego i opatowego w réznych strefach klimatycznych. Pierwszy
automatyczny zestaw powstat w roku 1970, na dtugo przed znormalizowaniem metody znanej obecnie
jako CFPP (Cold Filter Plugging Point - temperatura zablokowania zimnego filtra lub graniczna temperatura
filtrowalnosci) stuzacej do oznaczania jednego z podstawowych parametréw oleju napedowego.

Te doswiadczalng metode opracowano tak, aby mozna byto przy jej pomocy oceniac zachowanie sie

olejow napedowych w niskich temperaturach lepiej niz przy pomocy procedur stosowanych do oznaczenia
temperatury ptyniecia lub metnienia. Temperatura zablokowania zimnego filtra olejéw napedowych moze by¢
przesuwana” do wymaganego zakresu poprzez mniej lub bardziej doktadne usuwanie parafin i/lub poprzez
dodawanie dodatkéw. Im dokfadniejszy pomiar temperatury blokowania zimnego filtra, tym taniej mozna wyprodukowac olej napedowy lub mniej
beda kosztowac stosowane dodatki. Najwieksze znaczenie dla oznaczenia temperatury blokowania zimnego filtra ma fakt, ze program standardowy
stosowany w aparacie automatycznym jest mozliwie najbardziej zblizony do metody recznej, tak w odniesieniu do aparatu, jak i do procedury badania.
Herzog bazujac na swoim doswiadczeniu opracowat automatyczny aparat, ktéry mozna dowolnie programowac i ktéry juz spetnia przyszte wymagania
nowej normy, uwzgledniajac m.in. mozliwos¢ chtodzenia liniowego.

Aparat HCP 842 posiada elementy wymagane przez norme: taznie chtodzaca probke, naczynie testowe, pierécien izolacyjny z podkfadka dystansowa,
zestaw pipety z filtrem. System posiada sterowane elektronicznie urzadzenie wytwarzajace podcisnienie i mozna na nim zaprogramowac rézne
parametry (podcisnienie, czas ssania i wyptywu itp.).

Do chtodzenia prébki w naczyniu testowym wymagany jest niezalezny system chtodzenia o odpowiedniej wydajnosci. taznia chtodzaca przetacza
sie automatycznie z temperatury bazowej -34°C na temperatury wymagane przez norme EN 116 (-51°C, -67°C oraz na inng dowolnie wybrana
temperature, np. -87°C). Stopniowe przefaczanie tazni przebiega wedtug okreslonej krzywej, co powoduje, ze predkos¢ przetaczania nie zalezy od
wydajnosci chtodzenia urzadzenia chtodzacego.

. Dane techniczne:

ZAKRES TEMPERATURY - 80°Cdo +50°C (zakres wskazan termometru od -100 °Cdo +100 °C)

CHEODZENIE Krokowe, zgodnie z EN 116: -34, -51i-67° C.
Wymagany zewnetrzny kriostat mogacy osiggac temperature co najmniej 20 °C ponizej przewidywanej najnizszej temperatury testu.
Jeden kriostat, w zaleznosci od mocy, moze zasilac kilka aparatow HCP 842 i/lub HCP 852 (temperatura ptyniecia i metnienia)

OBJETOSC PROBKI 45ml

PROZNIA Sterowanie elektroniczne. Dwa profile prozni: staty lub dynamiczny.

ZASYSANIE PROBKI Zasysanie prébki moze rozpoczynac sie w programowalnych interwatach temperatury lub czasu

CZYSZCZENIE Automatyczne, programowalne

PROGRAMY TESTOWE 1 program EN 116 CFPP ustawione fabrycznie; uzytkownik moze dodatkowo skonfigurowac 3 wiasne programy
KALIBRACJA Wbudowane procedury kalibracyjne, programy diagnostyczne i sprawdzajace

I DIAGNOSTYKA

DOKUMENTACJA Wyniki pokazywane s3 na wyswietlaczu i moga by¢ automatycznie wysytane do drukarki (Centronics)
10PROGRAMOWANIE Wyjscie RS 232 do podtaczenia komputera

OTOCZENIE Praca: 10° Cdo 40° C

Przechowywanie: -20°C do 40°C
ZASILANIE ELEKTRYCZNE | 240V/50Hz, moc: 350 W, zgodny z wymaganiami CE
WYMIARY | WAGA 24 cm szer.x 59 cm wys. x42 cm gleb.; waga 24,5 kg
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